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ITEPOKS 115 (tekuéi aluminij)

ITEPOKS 115 (A+B) je dvokomponentna masa izradena na osnovi epoksidnih
smola modificiranih brizljivo odabranom kombinacijom metalnih punila s ciljem postizanja
elektroprovodljivosti i svojstava Sto slicnijih aluminiju.

ITEPOKS 115 upotrebljava se za lijepljenje aluminija kao i za sve popravke napuklina i
nepravilnosti koje se pojavljuju pri izradi odljevaka. Otvrdnuta masa obraduje se na isti
nacin kao i aluminij) a dobra elektroprovodljivost omogucuje i daljnju obradu
galvanizacijom.

KARAKTERISTIKE

Komponenta A

izgled pastozna smola boje aluminija
viskozitet preko 50.000 mPas

gustoca 1,9 g/cm3

rok trajanja 1 godina

Komponenta B

izgled prozirna smola zute boje
viskozitet 3-4.000 mPas

gustoca 0,98 g/cm?

rok trajanja 1 godina

OMJER MIJESANJA
komp. A : komp. B =100 : 15 tezinskih djelova
ili 4 : 1 volumnih djelova

VRIJEME OTVRDNJA VANJA je maksimalino 24 sata.



NACIN RADA

Komponente A i B odvaZzu se u predvidenim omjerima i umjeSaju do potpune
homogenosti. NanoSenje mase vrsi se rucno pomocu lopatice. PovrSina metala treba biti
svjeze prebrusena i odmascéena (trilcloretilen, aceton i sl.). Po zavrSetku otvrdnjavanja vrSi
se daljnja obrada spoja.

KARAKTERISTIKE OTVRDNUTE MASE

gustoca 1,7 g/lcm?®
Shore D tvrdoc¢a 85
évrstoca na viak 65 N/mm?
Cvrstoéa na tlak 115 N/mm?
¢vrstoc¢a na savijanje 110 N/mm?

MJERE SIGURNOSTI NA RADU

izazvati nadrazaj koze. Preporuca se rad u rukavicama. Nadrazeno mjesto isprati blagim
sapunom i namazati hranjivom kremom.

AMBALAZA | SKLADISTE

ITEPOKS 115 najbolje se odrzava u dobro zatvorenoj originalnoj ambalazi na
suhom mjestu. Pravilno uskladiStena masa postojana je najmanje godinu dana.

Podaci u ovim informacijama izradeni su na osnovu naseg najboljeg znanja i
iskustva. Za parametre izvan naSe kontrole ne mozemo preuzeti odgovornost.



